خلاصه طرح تولید کنتاکتور
	نام محصول
	کنتاکتور

	ظرفیت
	180000 عدد

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	50  نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	4500 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	1020 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	2250

	ساختمان و محوطه سازی
	3275

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	399

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	8064

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	2864

	حقوق و دستمزد
	3297

	سوخت و انرژی
	993

	تعمیر و نگهداری
	112

	استهلاک
	358

	جمع
	7624

	سرمایه گذاری کل طرح (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	6764

	سرمایه در گردش
	786

	جمع
	7550

	هزینه های ثابت و متغیر تولید  (میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	2922

	هزینه های متغیر تولید
	4764

	جمع
	7686

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	42767ریال

	قیمت فروش محصول
	66327 ریال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	39%

	سود ناخالص
	4253 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	45%

	دوره بازگشت سرمایه
	2.5 سال


  ویژگی های فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی:
تولید کنتاکتور های مغناطیسی با مسائل تکنولوژیکی متعددی همراه است که بسیاری از این مشکلات با به دست آوردن دانش فنی مناسب قابل حل می باشد.این دانش فنی معمولاً از شرکتهای معتبر بین المللی که در تولید این محصول تجربیات زیادی دارند، خریداری می گردد.

کنتاکتور مغناطیسی یک نوع از کلید های فشار ضعیف است و بسیاری از خصوصیات فنی آن با دیگر انواع کلیدهای فشار ضعیف یکسان می باشد.عمده ترین مسائل و نکات فنی کنتاکتور به مشخصات و ویژگی های کنتاکت ها، اتصالات و ترمینال ها، خاموش کردن جرقه، سیستم مغناطیسی و دوام مکانیکی آنها مربوط می گردد. ذکر این نکته لازم است که هرچه قدرت قطع یک کلید فشار ضعیف بیشتر باشد از پیچیدگی های فنی بیشتری برخوردار است زیرا این نوع کلید ها باید مدارهای حامل شدت جریان الکتریکی زیادتری را قطع و وصل نمایند.

فرآیند و عملیات تولید کنتاکتور عمدتاً در دو بخش جداگانه تولید قطعات فلزی و پلاستیکی صورت می گیرد. مواد اولیه فلزی به صورت تسمه خریداری شده و توسط پرس هایی با تغذیعه اتوماتیک جهت فرم دهی ساخت قطعات مختلف فلزی مورد استفاده قرار می گیرند. بعد از ساخت قطعات در صورت نیاز عملیات قلاویزکاری جهت ایجاد محل قرار گرفتن پیچ ها انجام می گیرد. در بین مراحل مختلف قطعات در انبار مواد نیم ساخته نگهداری می شوند. جهت ساخت هسته های ثابت و متحرک، بعد از اینکه ورقه های هسته به توسط پرس ساخته شدند، بر روی هم قرار گرفته و میخ پرچدرون سوراخهای آنها قرار داده می شود و طی دو مرحله پرس کاری ورق ها به یکدیگر متصل 
می گردند و به دنبال آن عملیات سنگ زنی سطوح تماس هسته ها انجام می شود لازم به ذکر یک سری عملیات تکمیلی نظیر پلیسه گیری و چربی گیری نیز بر روی برخی قطعات فلزی انجام می شود و در مرحله بعد توسط ماشین جوش کنتاکت و مفتولهای نقره اتصال کنتاکت ها بر روی پایه انجام می گیرد. هم چنین جهت استحکام بخشیدن بیشتر به برخی قطعات فنری عملیات حرارتی بر روی آنها انجام می گیرد. و در لزوم عملیات آبکاری در خارج از واحد بر روی آنها انجام می گیرد و در سپس به انبار مواد ساخته شده فلزی هدایت می گردند. بخش دیگر تولید، ساخت قطعات پلاستیکی می باشد. بعد از افزایش رنگینه به مواد پلیمری، به توسط ماشین های تزریق قطعات در یک مرحله ساخته می شوند و در صورت نیاز بر روی آنها عملیات پلیسه گیری صورت می گیرد و سپس به انبار مواد ساخته شده پلاستیکی هدایت می شوند. عملیات بوبین پیچی نیز از دیگر مراحل تولید است که طی آن سیم لاکی به دور بوبین پیچیده می شود. یک سری از قطعات مورد نیاز بصورت آماده خریداری می گردند سپس قطعات تهیه شده در کارگاه مونتاژ به توسط کارگران و با تجهیزات مناسب مونتاژ می گردد و از انجام تست های لازم بر روی محصولات به قسمت بندی هدایت شده و در نهایت انبار می گردند.

فرآیند تولید:
                                                                                                 

1.)پرس کاری و قلاویز کاری                               6.)اختلاط

2.)سنگ زنی و پلیسه گیری                                  7.)تزریق

3.)عملیات حرارتی                                             8.)بوبین پیچی 

4.)چربی گیری                                                  9.)مونتاژ

5.)جوش کنتاکتی                                              10.)بسته بندی
1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	4500
	500000
	2.250


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	4500
	50000
	225

	2
	حصارکشی
	900
	800000
	720

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	1800
	150000
	270

	جمع
	1.215


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	500
	1800000
	900

	2
	انبارها
	240
	1500000
	360

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	2060

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	100
	3000000
	300

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	2.060


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	250

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	565


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	پرس-40 تن با تغذیه اتوماتیک، ضربه ای ،5 کیلو وات
	1
	52
	52

	2
	پرس -25 تن با تغذیه اتوماتیک،ضربه ای ،4 کیلو وات
	1
	30
	30

	3
	پرس-40 تن معمولی و ضربه ای ،4 کیلووات
	1
	45
	45

	4
	پرس -25 تن معمولی و ضربه ای ،3 کیلو وات
	1
	25
	25

	5
	ماشین تزریق- ترمو پلاست،100 گرمی ،50 تن
	1
	40
	40

	6
	ماشین تزریق - ترموپلاست ،294 سانتی متر مکعب ،تناژ
	2
	30
	60

	7
	دستگاه سنگ زنی-932 کیلو نیوتون
	1
	25
	25

	8
	دستگاه جوش- با محور چرخ دنده افقی ،5/7 کیلو وات
	1
	2
	2

	9
	ماشین قلاویز کاری- شلاتر با میز دوار،11 کیلو ولت آمپر
	1
	5
	5

	10
	پلیسه گیر - از نوع اتوماتیک
	1
	10
	10

	11
	پلیسه گیر- برای قطعات فلزی از نوع شبکه ای
	1
	8
	8

	12
	دستگاه چربی گیر- برای قطعات پلاستیکی
	1
	10
	10

	13
	کوه حرارتی - الکتریکی،200 لیتر،30 کیلو وات
	1
	10
	10

	14
	بوبین پیچ- اومان،مدل wg300
	50
	15
	22

	15
	قالب- قالب های سمبه ماتریس و پلاستیک
	1
	5
	5

	16
	دستگاههای مونتاژ
	2
	15
	30

	17
	ملزومتات تست و کنترل لوازم تعمیرگاهی و کارگاهی- میکرو متر،تست استحکام میکانیکی،تست حرارتی در حد انجام تعمیرات اولیه
	1
	10
	10

	جمع
	399


6-1-وسایل نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	نیسان بار
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	28

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	20

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	68

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	110

	جمع
	226


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	2250

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	3275

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	565

	4
	وسایل نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	399

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	40

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	جمع
	6990


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	تسمه_ آهنی الکتریکی به ضخامت یک میلیمتر
	10.4
	تن
	5800000
	60

	2
	تسمه _ آهنی الکتریکی به ضخامت 5/0 میلی متر
	14.7
	تن
	5800000
	85

	3
	تسمه_ برنجی به ضخامت یک میلی کتر
	6730
	کیلوگرم
	35000
	235

	4
	تسمه_ فولاد فنری به ضخامت 7/0 میلی متر
	1920
	کیلوگرم
	6300
	12

	5
	تسمه _ آهنی روغنی به ضخامت 5/0 میلی متر
	410
	کیلوگرم
	6300
	3

	6
	تسمه_ مسی به ضخامت یک میلی متر
	620
	کیلوگرم
	56000
	35

	7
	تسمه_ مسی به ضخامت 5/0 میلی متر
	1080
	کیلوگرم
	56000
	60

	8
	تسمه_فولادی به ضخامت 1 میلیمتر 
	20.8
	کیلوگرم
	6300
	0.1

	9
	رزین پلی استر_غیر اشباع(با کالیت)بصورت گرانول
	3740
	کیلوگرم
	25.300
	95

	10
	رزین ای بی اس_گرانولی برای تزریق
	180
	کیلوگرم
	22000
	4

	11
	رزین پلی آمید_ _گرانولی برای تزریق
	276
	کیلوگرم
	21000
	6

	12
	رنگینه_در رذنگهای مختلف
	9000
	کیلوگرم
	21000
	189

	13
	سیم_لاکی به قطر 0.14 میلیمتر
	288
	کیلوگرم
	130000
	4

	14
	مفتول_نقره نیکل به قطر 4 میلیمتر
	288
	کیلوگرم
	150000
	43

	15
	مفتول_نقره نیکل به قطر 3 میلیمتر
	880
	کیلوگرم
	150000
	132

	16
	نوار چسب_نسوز به عرض 16 میلیمتر
	800
	کیلوگرم
	4000
	32

	17
	تری کلرو اتیلن_گرید صنعتی
	4000
	کیلوگرم
	7300
	29

	18
	پودر پلیسه گیری_
	4000
	کیلوگرم
	5300
	21

	19
	قطعات آماده_فنر ها _واشرها_و پیچ ها

	180
	تن
	10000000
	1800

	20
	کارتن و جعبه_جهت بسته بندی سه لایه
	5430
	کیلوگرم
	3500
	19

	جمع
	2864


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	197

	جمع کل
	479


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	1
	4500000
	54

	3
	تکنسین
	3
	3800000
	136

	4
	کارگر ماهر
	19
	3200000
	729

	5
	کارگر ساده
	20
	2800000
	672

	جمع حقوق
	44
	
	1.657

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	1160

	جمع کل
	2817


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه احد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	596544
	1600
	954

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	14976
	700
	10

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	993


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	2060
	10
	206
	2
	41

	2
	تاسیسات
	565
	12
	67
	5
	28

	3
	وسایط نقلیه
	123
	20
	24
	10
	12

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	399
	10
	39
	5
	20

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	22
	10
	11

	جمع
	358
	
	112


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	2864

	2
	حقوق و دستمزد
	3296

	3
	سوخت وانرژی
	993

	4
	تعمیر و نگهداری
	112

	5
	استهلاک
	358

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	35

	7
	پیش بینی نشده
	40

	جمع
	7698


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	2864
	0
	0
	100
	2864

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	3296
	70
	230
	30
	989

	3
	سوخت و انرژی
	993
	20
	198
	80
	794

	4
	تعمیر و نگهداری
	112
	20
	22
	80
	90

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	23
	100
	23
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	40
	35
	14
	65
	26

	7
	استهلاک
	358
	100
	1107
	0
	0

	جمع
	6187
	
	4764


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	477

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	309

	جمع
	786


جدول سرمایه گذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

_میلیون ریال

	1
	سرمایگذاری ثابت
	6764

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	3
	سرمایه در گردش
	786

	جمع
	7776


3- ظرفیت تولید:  180000 عدد
4- قیمت فروش واحد: 66327 ریال
5- فروش کل: 11939 میلیون ریال
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید: 42767 ریال
7- محاسبه نقطه سر به سر: 39%
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}

8- میزان فروش در نقطه سر به سر: 6187 میلیون ریال
فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه: 4253  میلیون ریال   =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه:

سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری:480
هزینه اداری و فروش:35
هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله)113
سود تسهیلات583
سود ویژه قبل از کسر مالیات

11- نرخ برگشت سرمایه: 45%        = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه:  2.5 سال
تسمه و مفتول
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